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'pfesnost atroje v rémci'pfejimacich noren pia .ychff;f”f"

fpro tento etroj. Proto je nutné poéinat 31 opatrne?;}”
‘fpfi ustaveni a pfipreve stroje, aby Jeho pFesnost )

byla zachovéna. Dodrzite~li vsechny pokyny v navodu.-z
uvedené budete s pfesnoati price a s vykonen stro;e f

spokojenl. .

Pfejgme_Vém-aapéénqu préci na nadem stroji

a nejlepii vyeledky,
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_ v export. baleni

: pilevy ﬁés 3.10a30mm
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v baadéie

| *?*~épalik voditka
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4, PR;PRA\}A STROJE :

#.0. Doprava ¢.ve N 291 -~ 03

Pésové pila PPN 801 se dopravuje e odmentovenym
pracovnim dtolem, Prislusenstvi pily Je uloZeno

B ve skiince né¥adi na pésové pile,
FA vyrobniho zdvodu 68 pils dodévd v ochranném i
obalu. Traneport pisové pily se provadi bud
zavésendm za zdvée né*sleupku hoerni pééoVnice.
nebo zavédenim na ndenice vyaokbzdviéhého-quihq.
Po odstran&ni obalu se stroj oéisti od ochranného
natéru a oCidténé kovové plochy se nat¥fou mirné
olejem, ' .
Po dopraveni na pracoviété 89 nemontuje ne stoaan
pracovni stGl,

'4020 Ustaveni é Va N 29‘1 "'02

v provozovnéah kde nend tvrdé & rovné podlaha
se musi pod pilu zhobov1t betonovy zdklad,
Vyvézeni etrojg na-tvrdém zdkladé se provede
pomoci vodovdhy, ktersd se pokladéd na pracowvni
stl stiidavé v obou emérach, Pro vyrovnéni

se pouziji zkosené ocelevé plochy, které se
podkladaji pod- zékladnu etroje vedle otvord pro
 zékladové Srouby., Po pﬁGSném vyvaZeni se zaliji
zidkladové §rouby v otvoreoh pro n# pfipravenych,
a cely etroj 8. po obqué podlije #idkym betonenm,
Po Gplném. zatvrdnuti &Q matzce zékladovych
Sroubd mirnd: dﬁtéhnou. \ i

Pfivodni kabei za ‘9dté se pirivadi pod zékladnou'

“'slgftgfﬁv-zék;@d).

Po uatavﬁﬂi ngpfivodni kabel =ze site pfipoji
na avquovhiefﬁﬁtfhje. :
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'PEo'ovlédéhi”ge“stﬁoJ Vy5§ven vieni potfebnymi

elementy, které ILTEDRES rychlou a bezpéénou

cbsluhu stroje.” 

-_PilovyApés

Po otevfeni krytu obou pésovnic -1~ pomoci

hvzdice =2- sniti se nejprve horni pésovnxce_
de spodni polohy rutnim kolem ~3«, Na obé

pasovnxce se nasadi pilovy pds =~4~, : .
Rugnim kolem =3 se‘mirné,napne, Protidcenim :
pasovnic (rukou) se. Vyzkouéi b&h pilového pasu

a sefidi se tak, aby zuby pzlcvého pasu

- pFeénivaly okraj pésovnic 02 az 3 mam sefizeni

se provadi nakiapénim horni pasovnica Sroubem -5~

na Cepu horni pésovnlce. Potom se pllovy pés
napne na sprévné naptti podle stupnice na
pouzdife droubu ~6-, Znovu se ruénd prezkousi
b&h pilového pisu. ‘
Uzké vykruzovaci pdsy bézi po stfedu obloieni

pasovnic,

- Po sefizeni pilového pésu zajistime matieci M1l6x1,5

seifizovaci Sroub a zavieme kryt pasovnic.

5.3, Voditka

Pila je vybavena dvéma vodithL Spodni je pevné,
~horni je pFestavitelné. Boéni vedeni pilového
‘pasu v Fezu tvofi dva pevné uloZensd spalicky,
 které se sefizujd podle tloustky pijlového pasu.

- Hitbet pilového pasu sé pri fezu opird o ocelovou

 Kladku, které se pfestavuje podle Sifky pésu
uvolnénim Sroubu tak, aby mezi hi¥betem pidsu a cobvodenm
kladky byle mald véle - asi 1 mm, |
Vyska horniho voditka nad pracovnim stolem se
pFestavuje po uvolndni hvdzdici -8-,
Po nastavend té&snd na horni plochu #fezaného
meteridlu se hv&zdice -8~ pevné dotshne.



S.4.
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Stal

StGl pily se d& sklonit pro zkosené Fezy od
0% o 45°. sklondni stolu ss provede podle
stupnice po uvolnéni stevécich Sroubd ~10-

-a ve sklenénéd poloze es zajisti jejich dotazenim,

Bezpednost uleZeni stolu zejisfuje pojidfevacd
§roub ~1l-. Pro rovnobézné rezy se pouZije
stolové pravitko -12- piestavitelné podle
Eifky Feiu._v nastavené poloze se upevni
rukojeti -13-,

Brzdéni ¢.v. N 281 ~ 06

Pasova pile je vybavens brzdicim zarfizeniwm,které
zagtavi okemZzité pésovnice pifi zastavenl stroje.
Brzdéni pasovnic se provadi protiproudem

a u horni paesovnice lamelovou brzdou (&.v. N 291-06).

Elektromagnetickd brzda je pfi montdZi sefizena
na spravné brzdéni. PFi &dstedném opotiebeni
lamel se nmusi brzda znovu sefidit,

Vzduchové mezera se kontroluje pii zapnuté brzdd
a néfi se eparomé&rem. PFilid nald vzduchova
mezera (0,1 mm) je neprfipustng. Pfi spravnén
sefizeni (0,3 + 0,0 - 0,1) lze spiromérem ve
vzduchové mezefe pohybevat se znatelnym odporem.
Jde-11i spérémérem pohybovat léhce, nebo uvizne-li
v mezete, je sefizeni nespravné. Po sefizeni se
zajisti poloha pojistovacim $roubkem ~24-,

P¥i sebemendim opotifebeni lemel dosedne kovova
deske -21- aZ na magnetové téleso -22-,
seffizovaci metice -23- vdak nestlaéi sadu lamel,
spojka trvale prokluzuje a ni&i se. Je proto
tfeba vzduchovou mezeru ¢as od Casu kontrolovat

a znowvu seFidit, tUplné opotiebené lemely vyménit.

AR '



5.6, Odsavani E.ve N 291 ~ 04
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ST e

PFed apusténim musi byt pasavéd pila piipojena

ne odsavaci potrubi, Pripojeni se provede

ohebnou hadici @ 80 mm, kterid se nasadi na
odsavaci hrdlo -14- pod pradovnim gtolen,

Rychlost odsévanéha vzduchu v potrubi asi 20 m/sec.

5.7, Skirinke pFislugenstvi

Na zadni strang horni pasovnice je umisténa
skiihka prislugenstvi -15- na uklédani nafedi,
pot¥ebného k proveozu pily.

6. KULICKOVA LOZISKA : = &.v., N 291 - 07

Na pasové pile jsou pouzita valivé loZieka

6202 ESN 024636 2 ks
6208 CSN 024536 2 ks
5210 SN 024836 2 ks
51205 - ©SN 024731 1 ks
7. ELEKTROINSTALACE : &.v, N 291 - 08

7.1. Popis el. vybaveni stroje

K pohonu pily je pouzit asynchronni elektromotor
s kotvou nakratko, ktery je umistén na spodni
tisti stojanu stroje. Tento elektromotor je
vybaven ota&kovym relé, které slouzi ve spojeni
se stykadi k vypinani protiproudu pri brzdéni
glektromotoru, Ovlédéni el. zafizeni stroje je
unisténo na ramenu stroje. Horni pdsovnice stroje
je vybavena elektromagnetickou brzdou, ktera
»abrzdi horni pasovnici v pFipadé pietrzeni
pilového pasu, El., pfistroje jsou soustiedeny
v rozvadééi, ktery je umistén v prostoru horni
pésovnice, Dvefe krytu horni pasovnice ovladaji
spina&, ktery ve spojeni se stykeli pri otevfend
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téchto dveri zabrzdi a zaatavi atroJ. Rovnéz pii
pﬁetrzeni pilového péeu. jsou. pom el ﬁal&iho
spinade samoéinne zabrzdény ; W
pésovnice. o ' Coo +5
Elektrovyzbrej atroje odpbvidé CS -34 1070 a
34 1630, platnych pro- praoovni etroje do
proat?edi ‘8 ‘nebézpedin poﬁéru snadﬂa zépalnych
-~ latek, Splnuje pozadavky bezpeéné obsluhy

& jeji uspeﬁédéni je pFehladné, coi usnadnuje
jeji udr‘ibuo o |

R T Y BT S 5

e Nasi- 10

. ._&z

' fi 0 eni na szt

Normélné Jgh‘mrag dodé*unjna napéti Bx 380 V, S0 Hz,
Pfed pﬁlpdjenim atrn“e_aa'vidy pFesvédiete, zda
udaje o napéti a kmituétu na stitku dat
elektrického zakizeni odpovidaji hodnotén sité§,
na kterou m& byt stroj pFipojen. PRivodni vedeni
86 piivede na'pf.evdrkuruCpévkdvou V?vodkou

. a_pFipoji 66 na svorky, OZnaééné u, v, W, PE,
Toto pfivodni:vedeni'musi‘b?t t&dné dimenzovéano
vzhleden k p#ikonu stroje a SN 34 1020,

Po pitipojeni stroje je nutné se piesveédEit
0 spravném sfazovéni stroje se siti tak. aby

" se pas pily pohybaval spravnym smérem, . _

- Zvléstni pozornost vénujte provedeni ochrannych
obvodd, ponévadz na nich zavisi bezpeénost
provozu a obsluhy. Ochrana pfed nebezped&nyn
dotykovym napétim musi byt provedena v souladu
s CsN. 34 1010, s ohledem ha zplsob provedent
Qchrany v praatFedi kde bude stroj umistén,

7 3. Popls funkce el. zafizen " BV N 291 - 08B

Zapnuting hlavniho spinace v 1 se elo,zaﬁizeni
stroje zapoji na’ sit. coZ’ je signalizovéno

rozsvacehim bile signalky H;l. Pomocné obvody
JSOU napajeny z pamocneha t;anefernatobu T 1.
- Do el. obvodu‘elektromatoru M li&aou.zafazeny

harakferlstikou




a jistici relé F 6, které svym pomocnym
kontaktem-F éVvypiné stroj pfi pretiZeni
elektromotoru M 1,
" Stroj se spoudtl stlelenim zeleného ovladale A2,
‘Ovlada& A2 sepne obvod &asového relé K 6, toto
svym kontaktem sepne stykad K 3a K3 zapojd
stykad K1, Kl pifipoji el. motor M1 na sit’

a stykaf K3 propoji vinuti elektromotoru do
spojend ve hvdzdé (,k ). Déle si stykade Kl

a K3 zapoji viastni piidriovaci obvody a prerusi
obvod Casového relé K6, Relé KB zbetane dile
sepnuto vlivem svého zpofBdvaciho zafizeni,

Po uplynuti zpodovaci doby relé K6 odpadne

a spojil stykal K3, Tento odpadne a syymi
pomcenymi kontakty propoji obvod stykade K2,
- Kz pfitahne é‘pﬁepoji vinuti el,motoru do
spojeni v trojéhelniku ( A ).

Stroj zastavime stlacenim Servendho h#ibevéhe
tladitka Al, Ovlade® Al svym rozpinacim
kontaktem rozpoji cbvody stykadd Kl a K2, tyto
cdpadnou a odpoji el.motor M1l od sité, Cale
‘ovladat Al svym spinacim kontaktem propoji
obvod stykate K4, tento pfitahne, pifipoji
el.motor Ml na sit’s prefdzovanymi pFivody

a pomocnym kontaktem pFipoji stykad K3,

Stykal K3 propoji vinuti el,motoru Ml do

hvézdy a pFefézbvan? el.motor zaclne o
intenzivngé brzdit., PP*i zpomaleni el.motoru M1
na cca 100 ot/min rozpoji svij kontakt otalkové
relé S5, pferudi okruh stykadd K4 a K3, tyto.
odpadnou, odpoji el.motor Ml od sité a stroj

se zastavi, '

PEL pretgzenl pllovehopasu se pfepne koncovy
spinaé 574 a rozpojenim svého spinaciho kontaktu
Pferudi obvod stykade K5, Styka& K5 odpadne

& svymi pomocnymi kontakty zapne brzdéni stroje
‘elektromotorem Ml obdobné& jako pfi vypauti
stroge vypinatem ovladadem Al,




7.4,
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Stejng situace jako p#i plretreni pilového pésu
nastene, kdyZ se za chodu stroje ctevie kryt
horni péeovnice, kdy impuls k brzdéni obou
pésovnic @ zastaveni stroje dé koncovy spined §3.

vV pfipadé, ie je stroj v klidu, je pfi pretrieném :
pilovém pésu, neua oteviensm krytu horni

pisovnice elektr yz&rog etroje zablokovéne
pﬁepnutymi koncovymi } epinaéi B84 nebo £3 & stroj

ne jde spustit,

}
Pokyny k obsluze ng ggﬁizeni

K zastaveni etroje je tfeba pouZivaet Cervenéheo
hibovéhe vypinaciho tle&itka, ponévedZ pfi

_pFipadném zastaveni stroje hlavnim spinadem

neprecuje brzdini stroje a tim se podstétné
prodlouzi dob&h stroje, '

P#i odchedu od stfojeAje t*aba vidy vyphout
hlavni vypinad na gtroji @ uzamknout ve -
vypnuté poloze.

Pokyny pru_ggribu

Elektrovyzbroj etroje je nutné udrZovat v &istoté,
chrénit ji pied prachem a vlhkesti, vyzeduje

 previdelneu & planovenou Gdribu. Pravidelné

je tFeba Bistit v3echny prostery elektrovyzbroje
a pifietroje od prachu. TéZ je nutné provéadét
kontrolu dota3eni vech Sroubovych spojl, kentrolu
prachotésnosti a kryti, kontrolu stykaid a relé,

preméifeni izola&nich odpord e zylsétni pozornost
vénovat kontrole ogohrennych obvodl,

Elektromotor doporudujeme 1x ro&nd pFekontrolovet

‘& provést vy&idténd lozisek s novym promazéanim,

Tuk se vymenuje i tehdy, by1~11 stroj dlouho
mimo pravoz. Mokry a vihky elektromotor musi

byt pted pouZitim odborné vysuden.
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PFipadné vadné pFistraje,'poékazen? el. rozvod
po etroji, poskozena ovliddaci tlalitka, je nutne
ihned vym&nit, aby byle vyloudena moZnost
chybné manipulace se strojem a byla zachovéna
bgzpednost obsluhy.

Dale je nutné poSkozené tésnici prvky ihned
vyménit za bezvadne. -

PiFi vyménd podkozené elektrovyzbroje je tFeba
dodrzet pOvodni hodnoty., Podkozené poj;etkové
vlozky v obvodu elektromotoru vym&hujte jen

za vloZky s pomaleu tavnou charakteristikou,
Plianovanou a pravidelnou udrZbou docilite
dlouhou Zivotnost a bezpe&nost, jakoZ i bezpo-
ruchovy provoz el. zafizeni,

DaleZzité upozornéni

PFi vdech pracich, u kterych ee ptichazi do
styku s el, zatizenim stroje, Je nutné dbat
viech pfedepsanych bezpetnostnich opatfenis:.
Pracovnik, ktery provadi ddrzbu, nusi nit
odpovidajici kvalifikaci. Také je nutné dbat
toho, aby pri kazdém zgsahu do elektrovyzbrdje
" stroje byl napied vypnut hlavni vypina& stroje.

7.6, P@rqghy a jgﬁich gﬁiéinz

PFidina poruchy spolivé zpravidla v pFetiZenénm
elektromotoru, znedidténém doteku relé resp.
stykae, po pFipeds ve vadném koncovém epinali,
nebo prerueném vodi&i &i zkratu. P#i hledénd
mista poruchy postupujeme zdsadné podle obvodo-~
vého schema stroje, protoZe neuvédZenym pééinénim
mdZome znatnd prodlouZit doby odstran&ni zivady,
nebo zpdsobit podkozeni elektrovyzbroje stroje.

SN




MAZANf ~ &.v. N 291 - ©O7

Véschna kulickOVa loziska se mazi tukam VK 2
Doba mazéni pro jednotliva uloZeni:

A Loiieko horniho voditka se po 50 provoznich hedinich
v VYClSti naftou.,

Loziaka pasovnlc se po 600 prevoznich hodinach
' domaZi tlaekovou maznici.4 maznickv
po 2 em3 tuku VK 2,

Loiiaka motoru pe 2000 provoz.: hodiniach se neplni
. tukem po odmontovani vik.

Suport horni pésovnice -~ po 100 proveznich hoedinach
nakepat elej na vodiei plochy suportu
e na zavit vodiciho Sroubu,

-Voditka horni - po 200 provoznich hodindch képnaut
olej na vodici tyé,

PFi kazdém &idténd stroje pfetiit v3echny opracované
plechy naolejovanym had#dfkem,

- Stroj udriujte v &ietotd !

BEZPECNOST _PRACE

 Bezpe&nost proti Grazu na pisové pile se zajisfuje:

1, plnym zakrytim pilového pisu.
2, Blokovénim rozbéhu pily p¥i otevieném krytu
pasovnic a pii nedogtateé&né napnutém pilovém péisu.
3. Okeniitym zastavenim stroje pfi stladeni tle&itka
STOP, pfi oteviteni krytu, p#i pifetrZeni pil., pédsu,’
4. Sefizenim horniho voditka tésné nad Fezeny materisl,

54 OpFenim pasu o pevna voditka a o rotaéni opéru
pFfi fezéni materidlu.

6. PFipojenim pily nz 4Zinné odsavéni pilin,
7. Ob&asnou kontrolou funkce lamelové brzdy,

8. Vypnutim hlavniho spinade p¥i seffizovani, dpravé
etroje, pri skonéeni préce na stroji a uzaméenim
ve vypnuté poloze,

- 9. Zastavenim stroje &ervenym tladitkem STOP,
Hlavninm spinatem se vyfadi brzdici zafizeni.

'110. Kontrolovanim elektroinstalace, mazanim stroje,
' - a udrZovianim celého zaFizenl Y cistoté.
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Pcpia ochrnnn*ch zafizeni o zpisob zajigténd
paaovt paly PPN 801

' Ogﬁ;gnng ;gcggggg" '
1. Pro b&iné a nougové zastaveni stroje slouZi Eervené -
hi*lbové tladitke "SToP*, které je v dosahu obsluhy
v zorném peli pracovaika, umfaténc spolednd s tla-
gitkem "START® ne rameni atojonu o jeho stlalenim

Je uvedeno do chodu :afizoni. ktarc brzdi motor stro;e
protiproudem (ALN!CO)

2. Blokovani a br:déni~z

_a) piFi pretrioni piloveho phsu je koncovym spinmlem
“uvadeno do chodu zafizent, kierd orzdi motor a tim
- i spodni paeovnici protd roudem a soulasn? je hore
ni pdsovnice brzdéna ele tromagnetickou bradou, )

b) pi*i neZédouwein otequni echranného krytu za chodu
stroje je uvedeno v 8ianost zaiizeni pro ,rrdfni
spodni i hornd pésovaice doalifm koncovvm -ninaem

-ateind jako pfi plretriend piloviho pasu.

Ve stavu klidu stroje melze tento uvdst do chodu pitd
pFerriendm pilovém phsu nebeo oteviensm ochranném kry-
tu. Toto zajiétuji plepaute koncove apinelo,

3. Fxlo»/ pds. je zakrytovan kryty, konstrukc! stroje «
jeho Feznd vdtev ned stolem krytem pFestovitelného
voditka v souladu s Btzpoénostnini nio dpioy pro péro- ‘
vii pily = bsn 49 6104

Zoejisitand

ﬂtrog lze uvést do chodu pouze po odemieni hlzvaniho vyw
. pinade klilem. Tonto vypinal Je uzamykatelny pouze ve

. vypnute poloze. a © uzonykant vypinaule pii occhodu obsluhy
ad. stroje je uvedeno pouéeni v nidvodu k obsluze stroje.
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pfSovA PIlA PPN 801 .

Nwdm.,m.mnﬁ. stroje.
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PESOVL  PI1A  PEN 801 .

'Elektricky z‘azéx}é lamelové brzda,
4 - 80 SN 026519.21
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Vzduchovi mezera 0.3 Bt
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pfsov{ PILA PPN 801 .
Kulidkovéd lcéiska.
Mazénf-.

Mazac| plén:

po 50 hod.provozu
p0 100 hed.provozu
po 200 hod.provozu

po 2000 hod.provozu
! ;]

0866




35 Haa ﬁ upravou

émkem, Bwpel vyplnac
<Carvenoun rukogeti

}” ' _0 1aaacgﬁgzkontakty 1/1, Zerveny
QQTlacltkovy’ovladac A, kontakty l/l, zeleny
H 1 fdvovka BAgm, 24 V, 29
6 Jistiel relé R 100 -5 4.
Svorgy tole 6@35 - 20 na privodns svor&ovniri .
. Svorky %. & . 6035 - 10 v gilovém obvodu eleﬂtromoteru
- vark; tele. 6035 -’ 00 v pemecaych obvodech
(1665 Stykad V 16 16,220V, 30 Hz - SR
K6 Sasové relé IC 20, 220 V, 50 Hz, ge znozdenym odpadem 10 see.
'Lranaformator specielni JNO - 008 _
G 1 &ondenzatur 1 U, fe8o ¢ 481 -51MF9 400_V !

= é91 ¥'99’    } _







oy

o

4

2

ALY

P

TV DV Py TR
oy

é«w

o
-

Y uw
Nea: 1imin

P,

i
19

i
-1

L]
1 .
~




